TFT

Deshumidificadores de Adsorcion
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CARACTERISTICAS TECNICAS
|  mooeo Jap | 100 | 270 | 42 | ss0 | 750 | 900 | 1250 |
_________

Capacidad de deshumidificacion * Kg/h 4,8 6,7

Ventiladores ________

Caudal aire proceso m?/ 1250
Presion estética disp.  Pa 180 210 300 270 180 160 400
Potencia nominal ventilador W 52 102 166 166 170 170 500
Caudal aire de regeneracion  m%h 30 50 90 120 135 210 270
Presion estatica disp. Pa 210 190 320 280 260 250 180
Potenza nominale ventilatore =~ W 80 80 166 166 166 166 166

Motoreductor ________

Potencia nomlnal W

R S A S S S S

Tipo regeneracion Eléctrica Eléctrica Eléctrica Eléctrica Eléctrica Eléctrica  Eléctrica
Potencia instalada KW 0,9 1,3 2,6 3,5 3,5 6,6 9,9
Aumento de temp. regeneracion °C 90 100

Datos eléctricos ________

Alimentacion eléctrica  Volt/Ph/Hz 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50 400/3/50 400/3/50

Potencia maxima absorbida KW 1,04 1,49 2,94 3,84 3,84 6,95 10,58
Corriente méxima absorbida A 4,52 6,48 14,03 17,92 17,93 12,33 17,95
1| B — — E——E———
Presion sonora **  dB (A) 42
Potencia sonora **  dB (A) 70 70 72 72 74 86 92

* Aire a condiciones de 20°C / 60% HR
** L Nivel de presién soinora calculado en campo abierto a 10 metros de la unidad (ISO 9614)

CAPACIDAD DE DESHUMIDIFICACION

Capacidad aproximada en Kg/h con diversos valores de Humedad Relativa (%HR) del aire de proceso. = = 40%RH =——60%RH —-—- 80%RH
AD100 AD270 AD420 AD550
08 T T 1z T T 5 T T 35 4
o I =TT 1,0 = /-‘./——/ i A R
J=r" #% ] I 20 _ e 02” SIS =
0,6 > g / 1 7 o 2 / l
17 A L=~ 1A J
% &+ 08 - 1 L=
05 Z i 15
- 4 ] P2
204 5 / AL = 4 § Rd
4 ’ P 4
] 1 -, ot 1,0 ‘
03 7
] / - P 1 p “
. rl g 1
0,2 + r ” i -
} /// +7 05 //, -
01 =T L
0,0 + T 0,0 + T 0,0 1 T 0,0 ]
10 0 10 20 30 10 0 10 20 30 -10 0 10 20 30 10 0 10 20 30
C °c C
AD750 AD900 AD1250
35 6,0 80 :
30 - RPN L AT <5 1 R it 0 I A B 7.0 —
I T | Lof ! _— i d I
bILy 4 L= 4 P
’ - | K
- / L 40 P / LT 50 ¥
20 b
E L -’ ’ < ld
> p |~ ®30 V 240
S s . L 2 LT = P y
: 2
/ p v 30 7 v ?
" B 2,0 - > L
10 4 % J = ji ' d 20 1L ’l LA L.
o5 /, il 1,0 4 < )/, -1
Loo[= 10 L=
0,0 0,0 + 0,0
10 0 10 20 30 10 0 10 20 30 10 0 10 20 30
C © C

ARIMEX DOS, S.L.

93 266 39 43
www.arimex.es
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Deshumidificadores de adsorcion

PRINCIPIO OPERATIVO

El deshumidificador opera con dos flujos de aire. El flujo principal, el AIRE DE PROCESO es el
que se deshumidifica y, un segundo flujo (AIRE DE REGENERACION), mas pequefio, es usado
para regenerar el rotor. Dos ventiladores de alta eficiencia generan esos caudales de aire en
direcciones opuestas a través del rotor. El rotor estd constituido por Gel de Silice, que es un
material altamente higroscépico.

Este proceso de deshumidificacion es efectivo incluso a temperaturas extremas, desde -30°C
hasta +40°C.

El aire de regeneracion -procedente del exterior de la sala- se calienta hasta los +100°C mediante
una resistencia eléctrica tipo PTC. Este aire calentado permite regenerar el rotor, extrayendo la
humedad adsorbida por el rotor durante la deshumidificacién (como resultado de la diferencia de
presién de vapor entre el flujo de aire y la superficie del rotor).

ESTRUCTURA

La estructura del deshumidificador es de acero galvanizado pintado. La cubierta superior puede quitarse para realizar el mantenimiento de los
componentes eléctricos y todos los componentes mecanicos internos. Las conexiones del deshumidificador pueden ser realizadas con conductos
circulares galvanizados convencionales.

VENTILADORES

Los ventiladores estan acoplados directamente a motores monofasicos o trifasicos con clasificacion IP55, ISO F, clase B. Son facilimente accesibles
para mantenimiento removiendo el panel superior.

ROTOR

El rotor desecante instalado en el deshumidificador es el mejor que se puede encontrar en el mercado, ofreciendo una capacidad de extraccion de la
humedad un 8% mayor, y un 25% menos de pérdida de presion que el competidor principal. El rotor elaborado de material corrugado y resistente al
calor, ofrece una gran superficie absorbente al aire de proceso.

El rotor esta constituido por Gel de Silice altamente higroscopico. El rotor es incombustible y no inflamable.

SISTEMA DE TRANSMISION

Para arrancar el rotor se usa un sistema de correas conducidas. Este movimiento oscila entre 6 y 12 rph, y utiliza un potente motor y una caja de
reducciones que operan sobre una correa con contacto mediante friccién con el borde exterior del tambor del rotor. Se emplea un sistema de
tensionado de la correa para mantener la tension correcta y evitar que se escurra. La rotacion del rotor es visible si se quitan los paneles frontales,
pudiendo asi comprobar su correcto funcionamiento.

BATERIA DE REGENERACION

Bateria de regeneracion mediante resistencias tipo PTC auto-regulables, con un sistema de potencia modulante para incrementar la eficiencia del
deshumidificador y ahorrar energia, en funcién del caudal de aire. Temperatura de regeneracién +100°C.

FILTROS
El deshumidificador tiene 1 filtro G3 en la entrada del aire de proceso.

CUADRO ELECTRICO

El panel eléctrico esta construido de acuerdo con las normativas Europeas 73/23 y 89/336. El acceso al panel eléctrico es posible quitando el panel
superior de la unidad.

En todas las unidades estan instalados por defecto los siguientes componentes:

- Interruptor principal, amperimetro

- Contador de horas de funcionamiento

- Conector para control externo (humidostato)

- interruptor para modo manual o automatico

- Posibilidad de funcionamiento en continuo del ventilador de proceso

ARIMEX DOS, S.L.

93 266 39 43
www.arimex.es




TFT

Deshumidificadores de adsorcion

VERSIONES
AD... Standard
AD.../HR Version con recuperador de calor para el aire de regeneracién (recuperacion del 50%-80%)

m-mm-mm

Telaio in acciaio verniciato

Telaio in acciaio inox304 satinato o o o o o o o

Recupero di calore aria di rigenerazione  /HR o o o o o o o

Turbo box per aumento prevalenza disponibile aria di processo ~ ADKTBP o o o o o o o
Turbo box per aumento prevalenza disponibile aria di rigeneraz. ~ ADKTBR o o o o o o o
Sezionatore generale di linea ° ° . . ° ° °

Telaio in versione speculare M - - - - - o -

Filtri G3 processo e rigenerazione . . . . . . .

Filtri F5, F7, F9 - - - S o 5 -

Controllo elettronico PLC e terminale touch-screen - - - - - o 5
Tensione alimentazione diversa o o o o o o o

Segnalazione filtro aria processo sporco ~ ALFP - - - - - o 5

Segnalazione filtro aria rigenerazione sporco  ALFR - - - - S o -
Umidostato elettronico da parete 2 gradini  ADKHW+ o o o o o o o

sonda da canale (D) o parete (W) temperatura / umidita relativa ~ADKH1D

campo -30+70°C / 0+100%  ADKH1W ° ° ° ° ° ° ©
sonda da canale (D) o parete (W) temperatura / umidita relativa ~ ADKH2D o o o o o o o
campo -30+70°C / 10+95%  ADKH2W
e standard, o optional, — non disponibile.
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mm 435 435 490 490 490 611 611
B mm 500 500 640 640 640 680 680
C mm 436 436 490 490 490 720 720
Empty weight Kg N5 31,5 a5
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et | mo 2 160 @ 160 @ 200 @ 200 @ 200 @ 250 @ 250
Dry air outiet mm @125 @125 @ 200 @ 200 @ 200 @ 200 @ 200
Regeneration air inlet  mm @125 @125 @ 160 @ 160 @ 160 @ 160 @ 160
Wet air outlet mm @ B0 @ 80 @125 @125 @125 @ 160 @ 160
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